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Tento navod obsahuje dileZité BEZPECNOSTNI informace tykajici se instalace
a provozu zarizeni.

Prectéte si je a uschovejte pro budouci pouziti.

Dbejte na dodrzovani téchto informaci, abyste predesli zranéni osob a Skodam na
majetku.

Informace v této pfiru¢ce mohou obsahovat nepfesnosti nebo tiskové chyby.
Informace obsazené v této priru¢ce se mohou kdykoli zménit bez
pfedchoziho upozornéni.

Verze: R3-02-24

NORME CE
PRAVIDLA EC (STANDARD
EC) NORMAS DE LA CE

Direttiva Basso Voltaggio 2014/35/EU
Smeérnice o nizkém

napéti Directiva de baja

tension

Direttiva EMC Compatibilita Elettromagnetica

EMC smérnice o elektromagnetické

kompatibilité

EMC directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU

Norme armonizzate europee nell'ambito della direttiva I 2006/42/ES
European harmonized standards underdirective
Las normas europeas armonizadas conforme a la directiva

OBECNE POZNAMKY K BEZPECNOSTI

Pri instalaci, zkouSeni a kontrole je nutné dodrzovat nasledujici pokyny pro fizeni a
bezpecénost.

V tomto dokumentu jsou pouzity nasledujici symboly. NeZ zaCnete s instalaci
nebo pouzivanim tohoto nastroje, seznamte se s t&émito symboly a jejich
vyznamem.

Nebezpeci!

Oznacduje potencialni nebezpeci, které by mohlo vést k usmrceni nebo vaznému
zranéni osob, pokud se mu nezabrani.

Pozor!

Oznacduje potencialni nebezpeci, které by mohlo vést k lehkému zranéni
osob a/nebo poskozeni majetku, pokud se mu nezabrani.

Oboji je ddlezitou informaci, kterou je tfeba v kazdém pripadé sledovat.

Dulezité! - Oznacuje Eotenciélné nebezpecnou situaci, ktera maze véstk
nezadoucimu vysledku nebo stavu, pokud se ji nezabrani. Postup, ktery
nesouvisi s Ujmou na zdravi.

KFizovy odkaz - Tento symbol oznacuje odkaz na konkrétni stranku nebo odstavec
Vv prirucce.



UCEL POUZITI A

BEZPECNOSTNI

UPOZORNENI
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ZARIZENi URCENA K UPRAVE PITNE VODY

Cerpadlo se smi pouzivat pouze k davkovani kapalnych
produktl. Nesmi se pouzivat ve vybusném prostredi
(EX).

Nesmi se pouzivat k davkovani hoflavych chemikalii.
Nesmi se pouzivat s radioaktivnim chemickym

materialem. Cerpadlo pouZivejte pouze po instalaci.

Cerpadlo pouZivejte v souladu s idaji a technickymi specifikacemi
uvedenymi na Stitku.

Neupravujte jej ani nepouzivejte jinym zplsobem, nez je uvedeno v navodu
k obsluze.

Chrante €erpadlo pfed sluncem a deStém. Zabrante stfikajici vodé.

V pripadé jakékoli mimoradné udélosti v mistnosti, kde je cerpadlo
instalovano, okamzité preruste pfivod proudu do systému a odpojte
cerpadlo ze zasuvky.

Pokud se pouzivaji zvlasté agresivni chemické materidly, je treba pFisné
dodrZovat predpisy o pouzivani a skladovani téchto latek.

Vzdy dodrzujte mistni bezpeénostni predpisy.

Vyrobce davkovaciho ¢erpadla nenese odpovédnost za Skody na osobach
nebo majetku zptisobené nespravnou instalaci, nespravnym pouzivanim
nebo nespravnym pouzivanim davkovaciho ¢éerpadla!

Davkovaci €erpadlo instalujte tak, aby bylo snadno pfistupné, kdykoli je
nutna adrzba.
Nezakryvejte umisténi davkovaciho €erpadia!

Zarizeni musi byt pfipojeno k externimu fidicimu systému. V pFipadé
nedostatku vody musi byt davkovani zastaveno.

Servis a udrzbu davkovaciho €erpadla a veSkerého jeho pfislusenstvi
musi vzdy provadét kvalifikovany personal.

Pred jakoukoli instalaci a adrzbou:

* Peclivé si prectéte chemické vlastnosti davkovaného pripravku a
nahlédnéte do bezpecénostniho listu pfipravku

= PouZivejte vhodné BEZPEENOSTNi PROSTREDKY

e Vypustte pfipojna potrubi davkovaciho €éerpadla

e Peclivé omyjte vSechny hadice, které byly pouzity se zvlasté
agresivnimi chemickymi materidly.



BEZPECNOST Pracovni oblast
ZIVOTNIHO Vzdy udrzujte prostor, kde je ¢erpadlo instalovano, v istoté, abyste predesli emisim

PROSTREDI a/nebo je zjistili.
Pokyny k recyklaci
CER RECYKLACNI KOD: 16 02 14
Materialy vzdy recyklujte podle nasledujicich pokynu:
1. Dodrzujte mistni zakony a predpisy tykajici se recyklace, pokud
jednotku nebo nékteré jeji ¢asti pfijima autorizovana recyklaéni
spolecnost.
2. Pokud jednotka nebo jeji €asti nejsou pfijaty autorizovanou recyklaéni
spole¢nosti, odevzdejte je nejblizSimu zastupci.
Predpisy o odpadech a emisich
Dodrzujte tyto bezpecnostni pfedpisy tykajici se odpadnich latek a emisi:
= Veskery odpad fadné zlikvidujte.
= PfeCerpanou kapalinu zpracujte a zlikvidujte v souladu s platnymi pfedpisy o
ochrané zivotniho prostredi.
= Uklidte vSechny rozlité kapaliny v souladu s environmentalnimi a bezpe€nostnimi
postupy.
= Nahlaste v8echny emise do Zivotniho prostfedi pfisluSnym organtm.
STITEK: e ~
Data —> c €

KOD: kod gerpadla  ——> | Code KMU05001K0000BOOAOOO

MODEL: model —> | Model PUMP KPLUS 0501 FP230VAC
Cerpadla 230VAC - 50/60Hz[ 0,08 A | IP 65
UDAJE O CERPADLE ~| | 00 kPa -5 bar - 72,5 PsI |1.00 vh - 0.27 gph
.. > \'s/|N 13004630100000001 Alt. C.
SIN (sériové €islo) \ j
(pFiklad)
Nahradni dily Pfi objednavani nahradnich dild nebo obecné pfi komunikaci se fidte

Stitkem Cerpadla.
Zejména kod (CODE) a sériové Cislo (S/N) jednoznac¢né identifikuji dané

Cerpadlo.
PRyNi Pfi prvnim zapnuti davkovaciho €erpadla nebo po obnoveni tovarniho
ZACATEK nastaveni je tfeba zvolit z dostupnych jazykl systémovy jazyk.



PREPRAVA A
SKLADOVAN

0 Nevhodnou prepravou nebo skladovanim muze dojit k poSkozeni €erpadla.

Cerpadlo skladujte a prepravujte Fadné zabalené, nejlépe v plvodnim
obalu.

Dodrzujte také podminky skladovani pfi pfepravé.

| kdyZ je pfistroj zabaleny, vzdy jej chrarte pfed vihkosti a plUsobenim
chemikalii.

Pred vracenim cerpadla do servisniho oddéleni odstraiite z télesa

éerpadla veskerou kapalinu a vysuste jej PRED zabalenim do ptvodni
krabice.

Postupujte podle popisu v €éasti [ Postup zastaveni.
Pokud po vyprazdnéni télesa Cerpadla presto existuje moznost, Ze by

vysoce korozivni kapalina mohla zplsobit posSkozeni, je tfeba tuto
skute€nost uvést ve formulari REPAIR REPORT.

6 NEVYHAZUJTE OBALY. POUZIJTE JE ZNOVU PRO PREPRAVU.

Teplota baleni a pfepravy - 10 az 50°C

Atmosféricka vlhkost - 95% relativni vlhkost (nekondenzuijici)



UvoD

Rada VMS MF

Rada VMSA MF

Obsah
baleni

VMS MF je multifunkéni fada, protoZze umozriuje nastaveni raznych pracovnich

rezim0: Délit, nasobit, ppm, perc, mlq, davkaolt, mA, ¢asovac.
A navic:
-nastaveni udrzovaciho davkovani v pfipadé odstavky systému (nabidka ppm -

nastaveni udrzovaciho davkovani).
Cerpadlo je vybaveno:
-Vstupem LEVEL - pro kontrolu Urpvné hladiny chemikalie , v€etné sondy.

Davkovani ¢erpadla je uréeno poctem pulzl a vykonem na jeden vstfik.
Nastaveni jednotlivého vstfiku je linearni pouze pro hodnoty mezi 30 % a 100
%.

Provozni a Fidici parametry se zobrazuji na LCD displeji a ovladaji se pomoci
klavesnice.

Nékteré funkce popsané v této pfiruéce mohou vyzadovat pouziti
0 dal$iho prisluSenstvi (neni souéasti dodavky).

Davkovaci ¢erpadlo VMSA MF je samoodvzdus$novaci verze ¢erpadla VMS
MF. Pro davkovani chemikalii vytvarejicich plyn (napf. peroxid vodiku,
¢pavek, chlornan sodny pfi ur€itych teplotach) je nutné pouzit
samoodvzdusnovac hlavice ¢erpadla (typ KA).

hmozdinky @6

samorezné Srouby 4,5 x 40

zpozdéna pojistka 5 X 20

hladinova sonda s axialnim sacim koSem (PVDF)
vstfikovaci ventil (PVDF) kalibrovany na 0,3 baru

2m pfivodni hadice* (matnyPE)

2m saci hadice* (Ciré PVC)

2m odvzdusnovaci hadice (Ciré PVC)

1 navod k obsluze

_a A NN

* Pokud je rozmér 6x8mm, je k dispozici pouze jedna
4metrova nepriihledna hadice. Rozfiznutim ziskate dvé
hadice.



LCD displej

oObr. 1. Cerpadlo VMS MF

Sroubeni vystupni hadice

odvzdusnovaci knoflik

Pripojeni odvzdus$néni

Sroubeni saci hadice

Sroubeni odvzdu$iovaci hadice

Cerpadlo VMSA MF - samoodvzdusiovaci

Sroubeni vystupni hadice

Sroubeni saci hadice




Technické a
elektrické
specifikace

Napajeni Frekvence

230 VAC (180-270 VAC) 50/60 Hz

115 VAC (90-135 VAC) 50/60 Hz

24 VAC (20-32 VAC) 50/60 Hz

12 VSS (10-16 VSS)
Pocet vstfikl za minutu 0-180
saci vyska (max.) 1,5 metru
Provozni teplota v mistnosti: 0-45°C

Teplota davkovaného média:
Pfeprava a skladovaciteplota:
Nadmorska vyska

T¥ida instalace:

Uroven znecisténi:

Slysitelny hluk:

Stupen ochrany:

0-50°C(32-122°F)
-10-50 °C (14 - 122 °F)
2000 m

Il
2

VMS/VMSA: 70,4 db(A);
VMS/VMSA s tlumic¢em: 67,4 db(A);
ultratichy systém VMS/VMSA: 66,4 db(A)

VMS / VMSA: IP 65

Hodnoty pojistek

Primér civky. 100 -240 VAC
60
70 800 mA
80




Tabulka 1. Informace o modelu VMS MF a VMSA MF

VMS MF
Vykon Maximalni tlak
min max | Max | mInapuls
mi/h IIh | GPH bar PSI
2001 0.09 1 0.26 0.09 20 290
1802 0.19 2 0.53 0.19 18 261
1804 0.37 4 1.06 0.37 18 261
1502 0.19 2 0.53 0.19 15 217
1504 0.37 4 1.06 0.37 15 217
1505 0.46 5 1.32 0.46 15 217
1004 0.37 4 1.06 0.37 10 145
1005 0.46 5 1.32 0.46 10 145
1010 0.93 10 264 0.93 10 145
0706 0.56 6 1.58 0.56 7 101
0510 0.93 10 264 0.93 5 72
0512 1.1 12 3.17 1.1 5 72
0501 0.09 1 0.26 0.09 5 72
0408 0.74 8 211 0.74 4 58
0310 0.93 10 264 0.93 3 43
0215 1.39 15 3.96 1.39 2 29
0116 148 16 423 148 1 14
VMSA MF - samoodvzdusiiovaci
Vykon Maximalni tiak
min max Max ml na puls
ml/h I GPH bar PSI
1802 0.19 2 0.53 0.19 18 261
1503 0.28 3 0.79 0.28 18 217
1501 0.09 1 0.26 0.09 15 217
103.4 0.31 34 0.9 0.31 10 145
1007 0.65 7 1.85 0.65 10 145
1002 0.19 2 0.53 0.19 10 145
0704 0.37 4 1.06 0.37 7 101
057.5 0.69 75 1.98 0.69 5 72
0509 0.83 9 238 0.83 5 72
045.5 0.51 55 145 0.51 4 58
0307 0.65 7 1.85 0.65 3 43
0212 1.1 12 3.17 1.1 2 29
0113.5 1.25 135 3.57 1.25 1 14




Vyrobni
materialy

Vychozi
parametry

v :standard

X: moznost k dispozici

PVDF| PP | PPVO| PMMA| PVC | PE | CE | SKLO | PTFE| SS |VITON® | EPDM| WAX | SI
KORPUS v X
HLAVICE v
MEMBRANA v
KULICKY | X X | X
SACI HADICE /| X
VYSTUPNI
HADICE XV
ODVZDUSNOVACI v
HADICE x X
O-KROUZEK X X X X | X
HLADINOVA
SONDA/ v
SACI KOS
KABEL
HLADINOVE 4
SONDY
Pfi prvnim spusténi Po postupu LOAD DEFAULT
HESLO 0000 0000
mA CONSTANT
PRACOVNI . .
REZIM High mA 20.0: spm 180 100 SPM
Nizky mA 0: spm O -
cs/sT V zavislosti na pritoku (tabulka 1 0
a 2. cc na puls)
JEDNOTKY litry litry
PRODLEVA 120 sekund 0
ALARM* Povoleno N.C. (normainé zavieno) | Povoleno N.C. (normalné zavieno)

*funkce dostupna pouze s verzi softwaru 1.4.5i

10



INSTALACE

Instalace
davkovaciho
cerpadla

Umisténi
cerpadla

11

Instalace a uvedeni do provozu probiha v 5 fazich:

1. Umisténi Cerpadla

Hydraulické pfipojeni (hadice, hladinova sonda, injekéni ventil)
Elektrické pfipojeni

Prvni plnéni

Programovani

PFed instalaci zkontrolujte, zda byla pfijata vSechna nezbytna opatfeni pro
bezpec€nost instalatéra.

VZDY pouZivejte ochranné masky, rukavice, ochranné bryle a v

pfipadé potreby dalSi osobni ochranné prostiredky béhem vSech
fazi instalace a pfi manipulaci s chemikaliemi!

A Vyhnéte se stfikajici vodé a pfimému sluneénimu zareni!

Cerpadlo upevnéte na stabilni podpéru ve vy$ce maximainé 1,5 m nad
dnem nadoby s roztokem (saci vyska).

" Misto vstfikovani musi byt vySe nez skladovaci nadoba, aby
nedoslo k ndhodnému uniku pripravku do vystupu (injekt. ventilu).

Pokud to neni mozZné, musi byt na vytlatné strané davkovaciho ¢erpadla
namontovan multifunkéni ventil, aby se zabranilo nahodnému sani
chemikalii (sifonovy efekt).

u Instalace ¢éerpadla
- na bezpe€ném misté a zajistéte jej tak, aby vibrace
vznikajici za jeho provozu nezpusobily zadny pohyb
- na snadno pfistupném misté
- se zékladnou ve vodorovné poloze

" Pouzivejte pouze hadice kompatibilni s davkovanou chemikalii.
Viz tabulka £ Kompatibilita s chemikaliemi.
Pokud vyrobek neni v tabulce uveden, obrat'te se na dodavatele.



Obr. 2. Instalace davkovaciho ¢erpadla

1 - Davkovaci ¢erpadio
2 - Saci hadice

3 - Vystupni hadice

4 - Injekeni ventil

5 - Odvzdusnéni

6 - Hladinova sonda

7 - Saci ko§

8 - Napajeni

I

12



HYDRAULICKE PRIPOJENI

Hladinova Hladinova sonda se dodava jiz smontovana a je vybavena sacim
sonda koSem, ktery zabrariuje nasati usazenin.
Umistéte hladinovou sondu na dno nadoby
Pripojte BNC konektor na hladinové sondé ke vstupu hladinové sondy na ¢erpadle.

l' Pokud je v zasobniku smésovaé, musi byt nainstalovano saci zafizeni.
Pfi vyméné dild na hladinové sondé postupujte podle nize

uvedeného schématu. Obr. 3. Sestava saciho kose / hladinové

sondy
FAZE 5
FAZE 4
VLOZTE DISTANCNi KROUZEK
FAZE 3 PODLE OBRAZKU
VLOZTE
KONTAKTNI
SONDU N.O.

FAZE 2

VLOZTE PLOVAK

FAZE 1

VLOZTE DISTANCNI KROUZEK
PODLE OBRAZKU
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PFipojeni saci
hadice /
saciho kose

Sestava
privodni
hadice / télesa
cerpadla

Saci hadice musi byt co nejkratSi a instalovana ve svislé poloze, aby se
zabréanilo nasavani vzduchovych bublin!

UpIné od$roubuijte saci krouzek na télese &erpadla a vyjméte soudasti potfebné k
montazi s hadici: upeviiovaci krouzek, pojistku hadice, drzak hadice.

Sestavte je podle obrazku 5.

Zasunte hadici az na doraz do drzaku hadice.

Utahnéte hadici na télese Cerpadla nasroubovanim krouzkové matice pouze silou
svych rukou.

Stejnym postupem pfipojte druhy konec hadice k sacimu kosi, Obr. 4.

Sestava saci hadice / télesa Cerpadla

Saci hadice

Upevnovaci
krouzek hadice

Zamek
hadice

Drzak
hadice

“ Saci a vytlaény ventil musi byt vzdy ve VERTIKALNI poloze.
V8echna pfipojeni hadic k ¢erpadlu musi byt provedena pouze silou vaSich
rukou.

K utahovéani krouzkd nepouzivejte zadné naradi.

Privodni hadice musi byt zajiSténa tak, aby nemohlo dojit k nahlym
" pohybum, které by mohly zpusobit jeji zZlomeni nebo poSkozeni

okolnich predméti!

UpIné odsroubuijte krouzek na télese erpadla a vyjméte soucasti potfebné k
montazi s hadici: upeviiovaci krouzek, pojistku hadice, drzak hadice.
Sestavte je podle obrazku 6.

Zasunte hadici az na doraz do drzaku hadice.

Obr. 5. Sestava privodni hadice / télesa Cerpadla

Vystupni
hadice

Upevnovaci
krouzek hadice

Zamek
hadice

Drzak
hadice
14



Injekénii ventil

Odvzdusnovaci hadice

Vypousteéci knoflik

Utahnéte hadici na télese Cerpadla nasroubovanim krouzkové matice
pouze silou svych rukou.

Stejnym postupem pfipojte druhy konec hadice ke vstfikovacimu ventilu.

Injekénii ventil musi byt instalovan v systému v misté privodu

vody. Ventil se otevira pfi tlaku vy$Sim nez 0,3 bar.

Na vyzadani jsou k dispozici ventily kalibrované na 1, 2, 3, 4 nebo 5 barlG s
odpovidajicimi pFipojkami.

Vlozte jeden konec odvzdusnovaci hadice na pfipojku odv&davaci
hadice, jak je znazornéno na obrazku (C).

Druhy konec umistéte pfimo do nadrze s davkovanym pfipravkem. Timto
zplsobem se kapalina vyteklda béhem faze odvzdusnéni vrati zpét do
nadrze.

Obr. 6. Hlavice ¢erpadla s ru¢nim odvzdusnénim (VMS MF)

Pfipojka pro vystupni hadici

Odvzdusnovaci hadice PFipojka pro saci hadici

Postup ruéniho odvzdusnéni je popsan v €asti Jak naplnit ¢erpadlo.

Pro vlozeni davkovaného pfipravku do nadrze je povoleno mirné ohnuti
vystupni hadice.

Béhem kali bracni faze (testu) je nutné zasunout odvzdusnovaci
hadici dovnitF nadrze, vystupni hadice musi byt pripojena k
injekénimu ventilu.

15



Pfipojeni
hydraulickych
komponentti na
samoodvzdusiovacim
cerpadle

VMSA MF

Polohu pfivodnich a odvzdu$novacich hadic naleznete na obrazku 9.
Postup montéaze saci, vytlatné a odvzdusnovaci hadice je stejny, jak je popsano
vySe.

Obr. 7. Popis samoodvzdus$iovaci hlavice ¢erpadla.

PFipojka pro
odvzdus$novaci hadici

Ptipojka pro vystupni hadici

16

PFipojka pro saci hadici

“ Saci, vytlaény a odvzdusnovaci ventil se lisi.



Elektrické pfipojeni

Predbézné A ELEKTRICKE PRIPOJENiI CERPADLA MUSi PROVADET
kontroly SPECIALIZOVANY PERSONAL.

Pfed pfipojenim Cerpadla:

1. Ujistéte se, ze hodnoty uvedené na vyrobnim Stitku €erpadla jsou
kompatibilni s hodnotami sité. Vyrobni Stitek ¢erpadla je umistén na
boku.

2. Ujistéte se, Ze je ¢erpadlo pFipojeno k systému s aéinnym
proud. chraniéem s citlivosti 0,03 A.

3. Nainstalujte "relé", abyste zabranili poSkozeni €erpadla. Nikdy
neinstalujte paralelné s indukénimi zatézemi (napf. motory). Viz
obrazek 9.

Obr.

=

8. Elektricka instalace Cerpadla

P - Davkovaci ¢erpadlo

R - Relé

| - Spina¢ nebo bezpecnostni zafizeni
E - Elektromagneticky

ventil nebo indukéni zatéz

A - Napajeni

4. Zkontrolujte maximalni pfikon. U ¢erpadel napajenych
stfidavym napétim 115 nebo 230 V nepouZivejte chrani¢ motoru.

Napajeni ¢erpadla

Cerpadio 12 VDC | Pripojte ¢erpadlo k baterii s minimalni
kapacitou 55 Ah, 12 VDC.

Cerpadlo 24 VDC | Pfipojte erpadlo ke stabilizovanému zdroji
napajeni o vykonu alespor 200 W (ovérte
maximalni pfikon.

5. Zkontrolujte, zda je "BNC konektor" hladinové sondy pripojen podle
do svorky "LEVEL" dle popisu v éasti [#: "Hladinova sonda".

17



Jak pfipojit Pfipojte "BNC konektor " vstupniho externiho signalu ke konektoru "INPUT".
¢erpadlo STINENI (OPLETENI KABELU): -
STREDNi VODIC: +
Tuto pfipojku Ize pouzit v jednom z nasledujicich rezim(:

- Proporcionalni rezim

- Kontakt pro spusténi ¢erpadla

- Napétovy vstup voltovy rezim (Volt)

- Proudovy vstup (mA)

- Vstup pro zastaveni ¢erpadla v konstantnim rezimu

Obr. 9.
PFipojeni Cerpadla

Vstup pro hladinovou sondu

Vstup externiho signalu

o \ )
Napajeni Alarm mimo provoz

Cervena: +
cerna: -
VYSTUP ALARMU HLADINY ROZTOKU (volitelng)

Maximalni zatiZzeni kontaktu:

MAXIMALNi PROUD: 1A 115 VAC.

Pulzni Verze davkovaciho €erpadla pro pfipojeni k pulznimu vodomeéru HALL effect ma
vodomér s na vstupu externiho signalu tfivodi¢ovy kabel (obr. 11).
ﬁlfl‘_‘lt_em Pokud vyrobce dodava pulzni vodomér s Hallovym jevem, bude mit vstup externino

signalu konektor MPM, ke kterému se pfipoji méfic.

Zapojeni obvodu viz Schéma zapojeni.

Obr. 10. Externi signalni kabel pro pulzni vodomér

bilé - signal

Zluta - zem

hnéda - + 12v
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ZAVODNENi CERPADLA

Jak naplnit K zavodnéni ¢erpadla bez kontaktu s chemickou latkou:
cerpadlo
1. Pfipojte vSechny hadice (pfivodni, saci a vystupni).
2. Uplnym oto&enim odvzdusiiovaciho knofliku oteviete odvzdus$iiovaci ventil.
3. Pripojte Cerpadlo do el. zasuvky. Pokud bylo nastavenazpozdéni aktivace
(DELAY), zobrazi se na dapegitavani. StisknutintlaCitka zastavite
odpocitavani a vstoupite do HLAVNIHO MENU.
4. Stisknéte tlacitko® na 5 sekund.

5 Cerpadlo se bude plnit po dobu 30 sekund.

6.  Jakmile za¢ne produkt cirkulovat ve vytlacné hadici, zaviete
odvzdusSnovaci knoflik (neplati pro samoodvzduSnovaci hlavice).

7. Po dokonc&eni se €erpadlo vrati do normalniho provozniho rezimu. Pokud
si neprejete ¢ekat do konce prednastaveného €asu (Cerpadlo produkt
naplnilo), stisknéte tladitko "ESC".
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PROGRAMOVANI CERPADLA
Funkce E VSTUP/VYSTUP Z MENU (S ULOZENIM HODNOT) ROLOVANi /
klavesnice B ROLOVANI/ZVYSOVANI HODNOT

'y ROLOVANI / ZvYSOVANI HODNOT

ESC  ZAPNUTI/VYPNUTI / VYSTUP Z MENU BEZ ULOZENi HODNOT

Tabulka 2. Funkce klaves

FUNKCE KLAVESA
zapnuti / vypnuti ESC
vstup / vystup z menu E
uloZit nastaveni E
vystup z menu bez ulozeni ESC
nastavit ¢iselné udaje *
prochazeni obrazovek »
prochazeni moznosti *

Hlavni nabidka Hlavni nabidka poskytuje souhrn pracovnich informaci o Cerpadle:

Tabulka 3. Hlavni nabidka

STROKES pulsy za minutu

UPKEEP ENABLED davkovani béhem udrzby a odstavky

MODE nastaveny pracovni rezi

SUPPLY napajeci napéti

DOSING aktualni pritok ¢erpadla

INPUT hodnota externiho Fidiciho signalu
(volty)

(neni pfitomno v a mA) nebo okamzity systém

Konstantni rezimu a pratok (nasobit, délit a ppm)

rezimu davky)

STATISTICS statistiky davkovani a vstupnich hodnot

Tabulka 4. Symboly na displeji

‘ # ‘ Signalizuje pfitomnost alarmu 0&: ALARMS).

Nabidka INFO Dalsi informace o provoznim stavu davkovaciho ¢erpadla Ize zobrazit na hlavni obrazovce stisknutim
tlacitka "nahoru”: g

STROKES PER MINUTE SET
"RECOVERY FAULT" STATUS
MAINS SUPPLY VOLTAGE
SET DOSING LITRES/HOUR
ALARM LEVEL STATUS
SET WORKING MODE
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Vstup do
programovaci
oblasti

PROG1
MODE:

Pracovni rezim
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Pfi prvnim spusténi €erpadla je treba nastavit komunikacni jazyk.
Sipkami prochézejte a potvrdte tlagitkem ENTER. Z hlavni nabidky
vstupte do programovani pomoci klavesy E.

Standardni ochranné heslo je 0000.

Lze nastavit heslo ADMIN a USER. Pro prvni programovani nebo pro
kompletni programovani zvolte ADMIN.

Programovaci nabidka je rozdélena do tfi hlavnich podnabidek:
- PROG 1 MODE: oblast pro volbu pracovniho rezimu ¢erpadla

- PROG 2 SETUP: oblast pro nastaveni pracovnich parametra

- PROG 3 STAT: oblast pro celkové statistiky davkovani ¢erpadla

Cerpadlo Ize naprogramovat tak, aby pracovalo v jednom z rezim(i uvedenych v

tabulce 5.

Tabulka 5. PROG1 MODE: pracovni rezim ¢erpadla.

REZIM

JAK TO FUNGUJE

CONSTANT

Cerpadlo davkuje s konstantni frekvenci v zavislosti na hodnotach
"SPH" (zdviht za hodinu), "SPM" (zdvih( za minutu) nebo "LPH" (litr(l za
hodinu) nastavenych béhem programovani.

DIVIDE

Impulsy dodavané impulsnim vodomérem pfipojenym k ¢erpadlu se déli
hodnotou nastavenou béhem programovani a uréuji frekvenci davkovani.

MULTIPLY

Impulsy dodavané impulsnim vodomérem pfipojenym k erpadlu se vynasobi
hodnotou nastavenou béhem programovani a ur¢i frekvenci davkovani.

PPM
(mgfl)

Impulzy dodavané impulsnim vodomérem pfipojenym k ¢erpadlu uréuji
davkovani podle nastavené hodnoty PPM (mg/l). Koncentrace
davkovaného pripravku, mnozstvi pro kazdy jednotlivy zdvih a hodnoty
puls/litr pfipojeného méfi¢e musi byt nastaveny béhem programovani.

PERC
(%)

Impulsy dodavané impulsnim vodomérem pfipojenym k ¢erpadlu uréuji
davkovani podle nastavené hodnoty PERC (%). Koncentrace
davkovaného pripravku, mnozstvi pro kazdy jednotlivy zdvih a hodnoty

pulzd/litr pfipojeného méfice musi byt nastaven béhem programovani.

MLQ

Impulsy dodavané impulsnim vodomérem pfipojenym k Cerpadlu urCuji
davkovani podle nastavené hodnoty MLQ (mililitri na kvintal). Kvintal je
jednotkou hmotnosti. 1q = 100kg. Koncentrace davkovaného pfipravku,
mnoZstvi pro kazdy jednotlivy zdvih a hodnoty pulsu/litrd pfipojeného
méfi¢e musi byt nastaveny pfi programovani.

BATCH

Impuls pfivedeny externim kontaktem spusti jednorazové davkovani dle
nastaveného mnozstvi (batch=davka).

VOLT

Napéti (0-10 VDC) pfivadéné do cerpadla (prostfednictvim vstupniho
signalu) uréuje proporcionalni davkovani ve zdvihech za minutu (strokes
per minute) podle dvou minimalnich a maximalnich hodnot, které byli
nastavené béhem programovani ¢erpadla.

mA

Proud (4-20 mA) pfivadéné do cerpadla (prostfednictvim vstupniho
signalu) uréuje proporcionalni davkovani ve zdvihech za minutu (strokes
per minute) podle dvou minimalnich a maximalnich hodnot.

Timer

Tydenni programovaci rezim s moznosti opakovani az 16 programu
tydné a moznosti nastaveni €asu spusténi, doby trvani a mnozZstvi
davkovaného roztoku.

o V pracovnich rezimech MULTIPLY, DIVIDE, PPM, I?ERC, MLQ se Cerpadlo
pripojené k pulsmetru stava také INSTANTNIM PRUTOKOMEREM.




CONSTANT

Cerpadlo davkuje s konstantni frekvenci v zavislosti na hodnotach "SPH"

(zdvihl za hodinu), "SPM" (zdvihG za minutu) nebo "LPH" (litrl za hodinu)

nastavenych béhem programovani.

Pokud neni k dispozici vné&jsi signal, musi byt

KDY POUZIT
nastaveno hodinové/minutové davkovani
produktu v pozadovaném mnozstvi.
PARAMETRY * SPH (pocet zdvihu za hodinu)

* SPM (pocet zdvihu za minutu)

» CONTAKT (pro externi spusténi / zastaveni):
vypnuto, N.O., N.C.

* LPH (litry za hodinu) Pfesnost LPH zavisi na
hodnoté nastavené v nabidce CC/ST (PROG 2
SETUP). Maximaini hodnota LPH, kterou Ize
nastavit, zavisi na maximalni frekvenci Cerpadla
(viz udaje uvedené na vyrobnim Stitku). Pokud
je nastavena vys$si hodnota, zobrazi se na

gerpadle symbol # (ALARM STROKE - [Ei[]
ALARMS).

Stisknutim tlagitka E na zobrazeném rezimu aktivujete vybér.

[01] CONSTANT
rezim

w [E Klavesa

CONSTANT
100 spm
¥

CONTAKT
ZAKAZAN

¥ [4A] Klavesa

CONS TANT
01 sp

[A] Klavesa

CONSTANT
110,0 Iph

¥ [a] Klavesa

CONSTANT
11,00 Iph

¥ [A] Klavesa

CONSTANT p—
1.100 Iph [4] Klavesa
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DIVIDE Impulsy dodavané impulsnim vodomérem pfipojenym k ¢erpadlu se déli
déleni hodnotou nastavenou béhem programovani a urcuji frekvenci davkovani.

KDY POUZIT V pfipadé pfitomnosti externiho signalu vysilajiciho
pfili§ mnoho impulzd (vodomér malych rozmérd, napf.
model CTFI) je nutné je rozdélit, aby bylo davkovano
spravné mnozstvi pfipravku.

PARAMETRY = DIVIDE (déleni). Minimalni hodnota: 001.00.

Obr. 12. Nabidka DEVIDE - déleni.

4 | DEVIDE *
—> MODE (2) | >

E

DIVIDE
001.00

V tomto pracovnim rezimu se Cerpadlo pfipojené k pulznimu vodoméru stava take
INSTANTNIM PRUTOKOMEREM.

Vypoéet Pouzijte vzorec:
hodnoty
déleni [imp/1] x [cc]
—————————————— x 1000 =N
[ppm] x [K]
N Hodnota k nastaveni

[imp/I] impulsu/litr z pulzniho vodoméru

[cc] mnozstvi davkovaného pfipravku na jeden vstfik (vyjadfené ml)
davkovaciho ¢erpadla.

[ppm] mnozstvi davkovaného pfipravku vyjadfené v ¢astech na milion
(ppm= parts per million) nebo v mg/l. ppm=mg/I.

[K] koeficient fedéni davkovaného pfipravku.

Pokud je N < 1, je nutné instalovat pulzni vodomér, ktery dodava vyssi pocet
pulz( na litr, nebo davkovaci ¢erpadlo s vy$sim prutokem.

Tento problém Ize vyfeSit nastavenim cCerpadla do rezimu "MULTIPLY" -
nasobeni. V nékterych konkrétnich aplikacich Ize tento problém vyfeSit

snizenim Fediciho faktoru roztoku.

Pokud je davkované mnozstvi vétsSi nez pozadované, zvyste hodnotu (N) na
davkovacim ¢Eerpadle, a davkované mnozstvi se snizi.
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MULTIPLY
nasobeni

Vypoéet
hodnoty
nasobeni

Impulsy dodavané impulsnim vodomérem pfipojenym k ¢erpadlu se vynasobi
hodnotou nastavenou béhem programovani a uréi frekvenci davkovani.

KDY POUZIT V pripadé, zZe externi signal vysila pfili§ malo
impulst (vodomeér velkych rozméra, napi. model
CWFA), je nutné je nasobit, aby bylo davkovano
spravné mnozstvi produktu.

PARAMETRY  MULTIPLY (nasobeni). Minimalni hodnota: 001.00.
* TIMEOUT (pracovni parametr v nabidce PROG 2
SETUP)

Obr. 13. Nabidka MULTIPLY - Nasobeni.

# [ MULTIPLY *
> MODE (3) >

£y

MULTIPLY
001.00

V tomto pracovnim rezimu se ¢erpadlo pfipojené k pulznimu vodoméru stava také
INSTANTNIM PRUTOKOMEREM.

Pouzijte vzorec:

[ppm] x [K]
J— =N
[imp/I] x [cc] x 1000

N Hodnota k nastaveni
[imp/l] impulsd/litr z pulzniho vodoméru

[ec] mnozstvi davkovaného pfipravku na jeden vstfik (vyjadfené ml)

davkovaciho Cerpadla.
[ppm] mnoZstvi davkovaného pfipravku vyjadfené v &astech na milion
(ppm= parts per million) nebo v mg/l. ppm=mg/I.
[K] koeficient Fedéni davkovaného pfipravku.

Pokud je vySe vypoctené N < 1, je nutné instalovat pulzni vodomér, ktery
dodava vysSi pocet pulzt na litr, nebo davkovaci cerpadlo s vySSim
prutokem. Tento problém lIze vyfesit nastavenim ¢erpadla do reZzimu "DIVIDE"
- déleni.

V nékterych konkrétnich aplikacich Ize tento problém vyfeSit snizenim fediciho
faktoru roztoku.
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PPM
mg/l

Davkovani
béhem
odstavky
provozu
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Impulzy dodavané impulsnim vodomeérem pfipojenym k ¢erpadlu urluji
davkovani podle nastavené hodnoty PPM (mg/l). Koncentrace davkovaného
pfipravku, mnozstvi pro kazdy jednotlivy zdvih a hodnoty puls/litr pfipojeného
méfice musi byt nastaveny béhem programovani.

KDY POUZIT V pripadé pritomnosti externiho signalu vysilajiciho
impulsy, je nutné davkovat spravné mnozstvi
produktu zadanim pouze PPM (parts per million)
nebo mg/l davkovaného produktu. PPM = mgll.

PARAMETRY = PPM (mnozZstvi produktu v ¢astech na milion)

= CONC (% koncentrace produktu)

= UPKEEP (udrzovaci davkovani - On/Off)

» WMETER (méfici impulsy - pracovni parametr v
nabidce PROG 2 SETUP)

= CC/ST (cc/pulse - pracovni parametr v nabidce
PROG 2 SETUP)

= TIMEOUT (pracovni parametr v nabidce PROG
2 SETUP)

Obr. 14. Nabidka PPM.

4 [ pPPM MODE *
—>>

>

PPM
0000.10

CONC %
010,0

E| UPKEEP
NO

*y
UPKEEP
YES

EN
m m m
<—

TIMEOUT
001"

V tomto pracovnim rezimu se Cerpadlo,

001 OKAMZITY PRUTOKOMER.

m m m

IMP/H pfipojené k pulznimu vodomeéru, stava také

V pfipadé odstavky systému mize ¢erpadlo provadét obcasné - udrzovaci (Udrzbové)

davkovani.
Pro aktivaci této funkce nastavte:
. "UPKEEP YES" (aktivace udrzby);

= "TIMEOUT" (doba, po které musi byt v pfipadé absence impulzl zahajeno
udrzovaci davkovani);

= "IMP/H" (pocet pulztd/hodinu, které musi ¢erpadlo béhem udrzby dodat).



PERC
%

Mnozstvi
davkovaného

pfipravku

Vybér
vodoméru

Impulsy dodavané impulsnim vodomeérem pfipojenym k ¢erpadlu urcuji
davkovani podle nastavené hodnoty PERC (%). Koncentrace

davkovaného pfipravku, mnozstvi pro kazdy jednotlivy zdvih a hodnoty
pulzd/litr pfipojeného méfi¢e musi byt nastaven béhem programovanito

KDY POUZIT V pfipadé p fitomnosti externiho signalu vysilajiciho
impulsy je nutné davkovat spravné mnozstvi produktu
zadanim pouze procenta davkovaného mnozstvi, a
ponechat na ¢erpadle, aby Fidilo davkovani.

PARAMETRY = PERC (mnozstvi produktu v procentech)

= CONC (% koncentrace produktu: 100% Cisty produkt)

= WMETER (méfici impulsy - pracovni parametr
vnabidce PROG 2 SETUP)

* CC/ST (cc/pulse - pracovni parametr v
nabidce PROG 2 SETUP)

* TIMEOUT (pracovni parametr v nabidce PROG 2
SETUP)

Obr. 15. Nabidka PERC (%).
4| PERC *
—>| MODE (5)
>
E
PERC
00.10
E y
CONC %
010,0
Ey

V tomto pracovnim rezimu se Cerpadlo, pfipojené k pulznimu vodoméru, stava také
OKAMZITY PRUTOKOMER.

Vypocet davkovaného mnozstvi pfipravku:

% davkovaného produktu x pritok ¢erpadla (I/h)

% koncentrace produktu

Pouzijte vodomeér, ktery je schopen poskytnout maximalni mozny pocet impulzu.
Poznamka: maximalni frekvence pro toto ¢erpadlo je 1Khz (1000 impulsl za
sekundu).
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MLQ
ml/q
mi/100kg
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Impulsy dodavané impulsnim vodomérem pfipojenym k ¢&erpadlu urcuji
davkovani podle nastavené hodnoty MLQ (mililitrd na kvintal, ml/g, ml/100kg).
Kvintal je jednotkou hmotnosti. 1q = 100kg. Koncentrace davkovaného
pfipravku, mnozstvi pro kazdy jednotlivy zdvih a hodnoty pulst/litr

pfipojeného méfi¢e musi byt nastaveny pfi programovani.

KDY POUZIT V pfipadé pfitomnosti externiho signalu vysilajiciho
impulsy je nutné davkovat spravné mnozstvi
produktu zadanim pouze MLQ (ml / 100kg) a
ponechat na €erpadle, aby fidilo davkovani.

PARAMETRY * MLQ (mnozstvi produktu v mililitrech na kvintal)
= CONC (% koncentrace produktu: 100% Cisty produkt)
« WMETER (méfici impulsy - pracovni parametr
vnabidce PROG 2 SETUP)
* CCI/ST (cc/pulse - pracovni parametr v
nabidce PROG 2 SETUP)
* TIMEOUT (pracovni parametr v nabidce PROG 2

SETUP)

Obr. 16. Nabidka MLQ

* vQ *
—> MODE(®) [~

Ey
MLQ
00.10

£ y
010,0
£y

V tomto pracovnim rezimu se Cerpadlo, pfipojené k pulznimu vodoméru, stava také
OKAMZITY PRUTOKOMER.



BATCH Impulsy z externiho kontaktu spoustéji ¢erpadlo podle nastaveného poctu zdvihu
potfebnych k davkovani mnozstvi produktu nebo podle pozadovaného mnozstvi

davka
produktu.
Pro dosazeni nejlepSiho vysledku ¢erpadlo peclivé zkalibrujte (test - nabidka PROG 2
SETUP).
KDY POUZIT Spusténi ¢erpadla pro davkovani uréitého mnozstvi
produktu po obdrzeni signalu z externiho zafizeni.
PARAMETRY  MODE (pracovni rezim)
« CC (mnozstvi davkovaného pfipravku)
* ST (pocet zdvihu)
= CONTACT (stav kontaktu)
= CC/ST (cc/pulse - pracovni parametr v
nabidce PROG 2 SETUP)
Obr. 17. Nabidka BATCH (davka)
; BATCH * >
5/ MODE (7)
£y
E
_ exernal 13| QuanTity 15[ contacT:  |E
BATCHEXTERNAL: | | MODE CC:01000 CLOSED |~
&» ¢ 0ST(zdvihy) 4o otevieno
E |5 - |E [ cC:00002 E
. MANUAL QUANTITY CONTACT: y >
BATCH MANUAL: MODE ™| cc:01000 DIS. | MANUAL chod
‘.¢ 0ST(zdviny)
MODE INT:  |E E - |E
BATCH INTERNAL: 0ot > QUANTITY. | SONTACT: 1>
‘_¢ 0ST(zdviny) &  0OTEVRENO
S 0 UZAVRE NO

BATCH EXTERNAL:  Externi kontakt (N.O. nebo N.C.) spusti davkovani pfi maximalni frekvenci

externi signal ("CC") nebo nastaveném poétu zdvihi ("ST").
reguluje
davkovani
PRIKLAD 1 PFi nastaveni:
EXTERNAL  |E [ QUANTITY ‘q CONTACT: ‘i

ST:00010 CLOSED

MODE

Jakakoli zména stavu kontaktu spusti davkovani nastaveného poctu zdvih (ST=10).
Obr. 18. BATCH - External mode - stav kontaktu a pracovni rezim Cerpadla

—_—— —_——
DAVKOVANI DAVKOVANI

10 ZDVIHU 10 ZDVIHU
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BATCH MANUAL:
ruéni davkovani

PRIKLAD 2
uvedeny postup:

BATCH INTERNAL:

cykly: chod/pauza

PRIKLAD 3

PRIKLAD 4
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Rezim ru¢niho davkovani se pouziva napfiklad pro odvzdusneni ¢erpadla. Nastavte
mnozstvi pro davkovani s maximalni frekvenci ("CC") nebo pocet zdviha ("ST").
Externi kontakt neni aktivni.

Nastaveni pro priklad:

MANUAL E [ QUANTITY |E [ CONTACT:  |E [ CC:00002
MODE CC:01000 DIS. MANUAL

Cerpadlo davkuje nastavené mnoZstvi pFipravku.

E
>
chod

Obr. 19. BATCH - manual mode - pracovni rezim ¢erpadla

DAVKOVANI
10 CC

V tomto rezimu davkovani je tfeba naprogamovat:

- mnozstvi produktu, které se ma davkovat s maximalni frekvenci;

- Casovy interval mezi davkovanim ("INT": 1 az 999 minut).

Tim se vytvofi pracovni faze, ve které probiha davkovani, a faze pauzy, ve
které je Cerpadlo zastaveno. Pracovni cyklus pauzy je uren nastavenim
externiho kontaktu (N.C.-N.O.). V nastaveném stavu (N.C. nebo N.O.) kontakt
reguluje davkovaci cyklus (pauza/prace). Pokud se jeho stav zméni, Cerpadlo
zUstava v rezimu ¢ekani (WAITING).

Pokud je kontakt vypnut, cyklus pauza/prace se plynule opakuje, dokud je ¢erpadlo
napajeno.

Nastaveni pro pfiklad:

MODE E | QUANTITY E | CONTACT: i
INT: 001 ST:00010 DIS.

Cerpadlo davkuje v neustalém cyklu pauza-chod:

Obr. 20. BATCH - internal mode - rezim Cerpadla s neustalém cyklem pauza-chod.

DAVKOVANI DAVKOVANI DAVKOVANI

10 ZDVIHU | pauzA | 10ZDVIHU | PAUZA | 10 ZDVIHU | pAUZ

1 1 1

Nastaveni pro pfiklad:

MODE E [ QUANTITY E | CONTACT: E
INT: 001" ST:00010 OPEN

Cerpadlo davkuje v neustalém cyklu pauza-chod. Zména stavu kontaktu
(rozepnuto — sepnuto) cyklus zastavi.
Cyklus vzdy zac¢ina v rezimu pauzy.



Obr. 22. BATCH - internal mode - pracovni rezim ¢erpadla s pauzou - pracovni
cyklus regulovany externim kontaktem. Pfipad 1.

Kontakt zméni stav béhem faze pauzy ¢erpadia.
Jakmile se kontakt vrati do pfedchoziho stavu, ¢erpadlo pokra¢uje v normalnim provozu.

—e o oo —a o—

DAVKOVANI ‘ DAVKOVANI
pAUZA | 10 ZDVIHU CEKANI 10ZDVIHU |5, /4
T R

Obr. 21. BATCH - internal mode - pracovni rezim ¢erpadla s pauzou -
pracovni cyklus regulovany externim kontaktem. Pfipad 2.

Kontakt méni stav béhem pracovni faze ¢erpadla.
Kdyz se kontakt vrati do pfedchoziho stavu, €erpadlo pokracuje v normalnim
provozu, ale na displeji se zobrazi alarm BATCH.

# ZDVIHU —> ALARM BATCH

Viz ALARMY
— | —— kapitola.
\l Y v
DAVKOVANI DAVKOVANI
- —— ] PAUZA
PAUZA | 10ZDVIHU | PAUZA | | CEKANI 10ZDVIHU |~
el b | 1
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VOLT Napéti (0-10 VDC) pfivadéné do Cerpadla (prostfednictvim vstupniho signalu)
0-10 VDC uréuje proporciondlni davkovani ve zdvihech za minutu (strokes per minute)

podle dvou minimalnich a maximalnich hodnot, které byli nastavené b&hem
programovani ¢erpadla.

KDY POUZIT V pfipadé pfitomnosti vnéjsiho napétového signalu je
nutné davkovat spravné mnozstvi pfipravku.
PARAMETRY = HIV (maximalni napéti) - 10 VDC - max

* LOV (minimalni napéti) - 0 VDC - min
* SPM (pocet zdvihu za minutu)

Obr. 23. Menu VOLT

+ [ voLT *
MODE (8)
>

HIV 10.0
SPM: 100
£ y
LOV 00.0
SPM: 000

£y

PFi nastaveni tohoto rezimu Ize zobrazit na displeji hodnotu vstupniho signalu (Volty).

Upozornéni: Pokud dojde k chybé v nastaveni (napf. stejna hodnota nastavena pro HIV a
LOV), zobrazi se chybova obrazovka WRONG ENTRY a je nutné nastavit spravné parametry.



mA Proud (4-20 mA) pfivadény do Cerpadla (prostfednictvim vstupniho signalu)
4-20 mA ur€uje proporcionalni davkovani ve zdvihech za minutu (strokes per minute)
podle dvou minimalnich a maximalnich hodnot.

KDY POUZIT V pfipadé pfitomnosti externiho proudového signalu
je nutné davkovat spravné mnozstvi produktu.
PARAMETRY = HImA (maximalni proud) - 20 mA - max

* LOmMA (minimalni proud) -4 mA - min
= SPM (pocet zdvihu za minutu)

Obr. 24. Menu mA

4 | MODE (9) *
mA

HImA20.0
SPM: 100
£y
LOmMA04.0
SPM: 100
£y

PFi nastaveni tohoto rezimu Ize na displeje zobrazit hodnotu vstupniho signalu
(mA).

Upozornéni: Pokud dojde k chybé v nastaveni (napf. stejna hodnota nastavena
pro HImA a LOmA), zobrazi se obrazovka WRONG ENTRY error. Nastavte
spravné parametry.

Tydenni programovaci rezim s moznosti opakovani az 16 programu tydné

. TIMER . a moznosti nastaveni ¢asu spusténi, doby trvani a mnozstvi davkovaného
CASOVAC
roztoku.
KDY POUZIT Je zapotfebi jedna nebo vice (maximalné 16) tydennich
planovanych davkovacich aktivit.
PARAMETRY - Start (doba spusténi)

« Cas (trvani)
* Mnozstvi (davkované mnozstvi)
* Denv tydnu
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PROG 2
SETUP:

Nastaveni
pracovnich
parametru
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Tato nabidka definuje nastaveni pracovnich parametrti davkovaciho ¢erpadla.

Tabulka 6. PROG 2 SETUP: nastaveni pracovnich parametr(

REZIM JAK TO FUNGUJE
CCIST CC/ST (kubické centimetry/zdvih) — hodnota ziskana z funkce TEST
(dalsi nabidka)

TEST Kalibrace ¢erpadla. Zjistime mnozstvi cc/st (kubickych centimetri/zdvih),

které cerpadlo dodava. 1cc=1ml.

LEVEL Pfedbézny alarm upozorriujici na blizici se konec davkovaného produktu.
WMETER | Tato nabidka umoziuje nastavit vlastnosti pulzniho vodoméru.
TIMEOUT | Nastavuje se maximalni doba, kterd mdze uplynout mezi prvnim a dalSim

zdvihem.
UNIT Nastaveni mérmné jednotky v litrech (LITRE) nebo galonech (USGAL).
PASSWORD | Heslo chrani proti neopravnénému vstupu do programovaciho menu.
DELAY Nastaveni ¢ekaci doby pfi zapnuti ¢erpadla pfed davkovanim.
FACTORY | Navrat k pivodnim nastavenim (z vyroby).

OUT AL | Sprava stavu vystupniho kontaktu alarmového relé.

ALARMS Povoleni nebo zakazani vystupniho kontaktu alarmového relé.
LANGUAGE | Vybér komunikac¢niho jazyku Cerpadla
CLOCK Nastaveni vnitfnich hodin ¢erpadla




CC/IST V této podnabidce zadejte vysledek CC/ST (kubické centimetry/zdvih) ziskany

z fu

Obr

nkce TEST (dal$i nabidka). 1cc=1ml.

. 25. Menu CC/ST

E
SET(1) *
2| coist

® v
CC/ST
00.20

_Ey

TEST Tento test je tfeba provést, aby bylo mozné urcit mnozstvi cc/st (kubickych
centimetrt/zdvih), které ¢erpadlo dodava. 1cc=1ml.

1.

Nainstalujte ¢erpadlo a dbejte na to, abyste saci hadici (doplnénou sacim koSem)
vlozili do zkumavky typu BEKER odméfené v ml (1 ml = 1cc). Pokud je ¢erpadlo
samonasavaci, pfipojte odvzdusnovaci hadici a vlozte ji do zkumavky.

Zapnéte Cerpadlo a otocte knoflikem pro nastaveni jednoho vstfiku na 100 %.

Naplrite odmérnou zkumavku na znamou hodnotu pfipravkem, ktery se
bude pouzivat pfi béZném provozu systému.

V nabidce nastaveni vyberte moznost "TEST" a zadejte pocCet zdvih(,
které budou vytvoreny: "20".

Stisknéte tlagitko "E". Cerpadlo spusti 20 zdviha a nasaje kapalinu ze
zkumavky.

Po dokonc&eni odectéte na stupnici mnozstvi kapaliny, které ve
zkumavce zustalo.

Odectéte zbyvajici soucin od plvodni hodnoty soucinu.
Vysledek vydélte poctem zdvihu ¢erpadla (20).
Zadejte hodnotu v nabidce "CC/ST".

0. Pokud neni ziskany vysledek spolehlivy (pfili§ malé nebo pfilis velké
hodnoty), zkuste zvysit nebo snizit pocet zdvih( Cerpadla ve fazi "TEST".

Obr. 26. Menu TEST

+*
—>

SET(2) -ﬁ
TEST
>

£ y

TEST OFF
ST 020

E y
TEST ON
ST 020

Y

Provede se
nastaveny pocet zdvihu

b
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LEVEL Tato funkce definuje stav predbézného alarmu upozoriujiciho na blizici se
konec davkovaného produktu, ktery je obsazen v nadrzi pro odbér vzork(.
Zadavana hodnota musi byt vypoétena s ohledem na litry nebo galony
zbyvajici mezi hladinou saciho kose a hladinou sani ¢erpadla.
Obr. 27. Pfedbézny alarm hladiny.

Pokud se aktivuje predbézny alarm, ¢erpadlo
bude pokraCovat v davkovani, ale na displeji se
zobrazi symbol # (ALARM LEVEL).

0 [BI ALARMS) se zobrazi na displeji.

Typ hladinového kontaktu je mozné nastavit na
N.O. normalné otevieny nebo N.C. normalné
uzavieny.

UROVEN PREDBEZNEHO ALARMU

RESERVE
] *
B sETE *
LEVEL
Ey
STOPLIT LEVEL
00.001 > N.O./N.C.
OUT AL Toto nastaveni slouzi ke spravé stavu vystupniho kontaktu alarmového relé

(pokud je €erpadlo vybaveno takovym kontaktem). Alarm muze byt aktivovan
jako N.O. (normalné otevieny) nebo N.C. (normalné uzavieny) kontakt.
Obr. 28. Menu - OUT AL

+ | SET(10) *
> OUTAL -

£y
(™|
< | N.C.
*)
N.O.
B

ALARMY Tato nabidka umozriuje povolit (EN) nebo zakazat (DI) vystupni kontakt
alarmového relé; pokud je kontakt povolen, vystup relé zméni stav v pfipadé alarmu.

Pfipojeni kabelu signalizace alarmu i Jak pripojit €erpadlo.
Reléovy vystup Ize nastavit pro alarmy uvedené v tabulce:

Tabulka 7. Udalosti pfipojené k vystupnimu kontaktu poplachového relé

Alarm Udalost

LEV level uroveri - do$el produkt v nadobé

PPM ppm prekroceni pracovni frekvence v pracovnim rezimu PPM

PERC | procenta prekroceni pracovni frekvence v pracovnim rezimu PERC

MLQ miq prekroceni pracovni frekvence v pracovnim rezimu MLQ

BATCH| davka V pracovnim rezimu BATCH zména stavu kontaktu pFerusi davkovani.
OVERFLOW Pracovni frekvence je vy$$i nez na vyrobnim $titku. Zkontrolujte nastaveni
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WMETER

TIMEOUT
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Tato nabidka umoZziiuje nastavit vlastnosti pulzniho vodoméru. Mizete zadat hodnotu
impulst dodavanych vodomérem, na zakladé které bude ¢erpadlo optimalizovat
provoz v rezimu déleni/nasobeni/PPM/MLQ/PERC a aktualizovat udaje v nabidce
statistik.

Zvolte pomér puls/litr, pokud méfi¢ dodava mnoho pulsu.

Zvolte pomér litr/impuls, pokud méfi¢ dodava malo impulzd.

Pokud je hodnota nastavena na 000,0, ¢erpadlo nepfijme signal a neumozni ulozeni.

Obr. 29. Menu Wmeter.

& SET (4) *
1 WMETER
£y
E[ PULSELL
010.0
*,
L/IPULSE
010.0
Ey

V této nabidce nastavte maximalni dobu, ktera méa uplynout mezi prvnim a dal$im
zdvihem cerpadla.

Jakmile €erpadlo obdrzi impuls z vodoméru, zaCne davkovat pfipravek tak, ze jej
rozdeéli v dobé mezi prvnim a druhym impulsem.

PFi prvnim impulsu erpadlo rozdéli davkované mnozstvi na co nejkratsi ¢as.
Nasledné, kdyz pfijdou dalSi impulsy, rozdéli pfipravek rovhomérné, protoze si je
védomo ¢asového intervalu mezi impulsy.

Timeout je maximalni doba mezi zdvihy. Po uplynuti této doby Cerpadlo znovu zahgji
davkovani, jako by $lo o prvni impuls.

Vychozi nastaveni je 120 sekund.

Obr. 30. Menu TIMEOUT.

4| SET (5) *
>| TIMEOUT
>

E

TIMEOUT
120s

Toto nastaveni plati pouze pro pracovni rezimy MULTIPLY, PPM, PERC a MLQ,
pokud je vysledkem vypoctu nasobeni.

Impuls Timeout nezasahuje v rezimu DIVIDE ani v zadném jiném rezimu, kde je
vysledkem vypoctu déleni.

Obr. 31. Casovy limit.

120 SEKUND

U T
! ! t

1. pulz 2. pulz 3. pulz




UNIT

DELAY

PASSWORD

OVERFLOW

Nastaveni mérné jednotky v litrech (LITRE) nebo galonech (USGAL).
Obr. 32. Menu UNIT.

*| SET (6) *
> UNIT >

Ey
E UNIT
=< LTRE
oy
UNIT
USGAL

ey

Tato nabidka umozZriuje nastavit €ekaci dobu pfi zapnuti ¢erpadla.

Mduzete nastavit ¢as od 0 do 10 minut.

Toto zpozdéni je vSak mozné prerusit stisknutim libovolné klavesy, ¢imz se
zbyvajici ¢as zrusi.

Obr. 33. Menu DELAY.

& SET(7) Y
—>| DELAY —>
Ey
POWER ON

00 MIN

Heslo chrani proti neopravnénému vstupu do programovaciho menu.

Vychozi heslo je 0000. DoporuCuje se jej zménit.

Pokud dojde ke ztraté hesla, je nutné heslo obnovit pomoci postupu

EIRESET HESLA Postup je popsan nize. Obr. 34.

Menu PASSWORD

#| SET(8) +*

> PASSWORD [ >
Ey

USER E | ADMIN

1982 > 0000

Typ hesla USER
umoznuje ménit pouze nastaveny pracovni rezim.

Tato nabidka umoziiuje nastavit chovani Cerpadla v pfipadé pfijeti pfilis
velkého poctd impulsu, coz prekracuje maximaini frekvence zdvihu €erpadla.
A Cerpadlo neni schopno nadavkovat pozadované mnozstvi. ALARM zapne
vystup alarmu (kontakt 1A 24 VAC). DELAY (ZPOZDENI) umozfiuje obnoveni
normalniho chodu na konci davkovani pfijatych impulzt, které prekracuiji cilovou
frekvenci. Funkce STOP vypne funkce OVERFLOW.

2 SET (12) *
“>| OVERFLOW | >
E

OVERFLOW | # | OVERFLOW ‘.-‘ OVERFLOW L:;
ALARM DELAY OFF

£y £y £y
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PROG3
STAT:

Statistiky
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Tato nabidka zobrazuje celkové statistiky provozu ¢erpadla: litry davkovaného
produktu a pocet provedenych zdvihd. VSechna pocitadla Ize vynulovat.

Tabulka 8. PROG 3 STAT: Menu STAT.

MENU STATISTIKA

1 TOT DOS | Davkované litry pfipravku.

2 | COUNTER Pocet provedenych impulzd.

Obr. 36. Menu Statistiky

SEEEeswca—
prog [3]
stat

1'

-> Total

Partial

Reset

Caste&na nebo celkova statistika pro litry, m3, I/m3

Vynulovani dat (ANO)

"TOTAL" produkt davkovany od spusténi ¢erpadla nebo od posledniho resetu
do vyrobniho nastaveni (DEFAULT).
"PARTIAL" produkt davkovany od posledniho resetu.



ALARMY

# (hashtag) v hlavni nabidce oznacuje pfitomnost jednoho nebo vice alarma.
Chcete-li je zobrazit, pfesurite Sipku# na obrazovku ALARM QTY: xx.

Do podnabidky vstupte pomoci §ip ky »
Obr. 37. Menu Aktivni alarmy.
Hlavni menu
E
ALARM E | PASSWORD
FoTROKES > LEVEL > 0000 —
L2
OVER
FLOW
MODE
*y
ALARM
POWER
SUPPLY » »L
228 VAC
ALARM
STROKE
»
DOSING ¢
0,000LPH ALARM
BATCH
ALARM »
QTY: 0x
Aktivni okna oznacuji aktivni alarmy.
Tabulka 9. Sprava alarm(
ALARM PROBLEM CO DELAT
LEVEL Dosel davkovany roztok Doplnit zasobnik
. A s Zkontrolujte nastaveni
OVER Prekroceni maximalni g ° X
FLOW frekvence zdvihu Cerpadla. Zkontr9 lujte pratok cerpavdla
Vypnéte a znovu zapnéte
Cerpadlo
Zkontrolujte, zda napajeni
POWER Napajeni mimo povoleny odpovida udajum uvedenym na
rozsah vyrobnim stitku ¢erpadla.
Vypnéte a znovu zapnéte ¢erpadlo
. “ : sz nas | Zkontrolujte nastaveni
Prutok ¢erpadla je vySSi nez d N <
STROKE | pritok uvedeny na vyrobnim | £kontrolujte prutok cerpadia
&titku. Vypnéte a znovu zapnéte Cerpadlo
Preruseni davkovani v dusledku| Zkontrolujte shodu mezi funkci
BATCH | zmény stavu kontaktu kontaktu a nastavenim cerpadla.
(rezim davky) Vypnéte a znovu zapnéte Cerpadlo

Upozornéni: V pfipadé alarmu béhem normalniho
provozu se na displeji zobrazi symbol "#"!
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RESENi PROBLEMU

Tabulka 10. Re&eni problémi.

nedavkuije, ale
magnet funguje.

= Vzduchové bubliny v
hadic¢kach

« Pouzity roztok produkuje
plyn

PROBLEM PRICINA CO DELAT
- Neni k dispozici zadny zdroj| ° Pfipojeni Cerpadla k elektrické siti
Cerpadlo se napajent. - Pojistku vyméite pojistku
nezapne = Prepalena ochranna pojistka
« Vadna el. deska = Vyménte zakladni desku Cerpadla
- Ucpany saci ko » Vycistéte saci ko$
s Zavzdus$néna saci = Provedte zaplnéni ¢erpadla
Cerpadio hadicka = Zkontrolujte Sroubeni a hadice a

vypustte vzduch.

= Oteviete odvzdusnovaci kohout, aby se
vypustil vzduch.

. Vyménte hlavici Cerpadla
za samoodvzdusnovaci.

zeslaben.

Cerpadlo nedavkuje a
magnet nefunguje
nebo je zdvih silné

» Krystalicka formace
blokuje ventilova sedla

= Ucpany vstfikovaci ventil

= Vycistéte ventily a zkuste misto
chemikalii cirkulovat 2 az 3 litry vody.
= Vyména ventild

Cerpadlo zobrazi
ERROR MEM

Chyba ukladani dat

Obnoveni vychozich hodnot podle pokynt

Cerpadlo zobrazi
ERROR DATA

Chyba pfi zadavani dat

Zkontrolujte zadané hodnoty. Pokud jsou
spravné a chyba se stale zobrazuje,
muize byt ¢erpadlo poddimenzované.

Neplatné heslo

Pozadejte o technickou
podporu

Cerpadlo zobrazi
INPUT OPEN

Pouze v pracovnim rezimu
mA nebo Volt: Zadny vstupni

signal

Zkontrolovat externi signal
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RESET
CERPADLA

postup

Postup
vymeény
pojistek

Postup
vymeény
desky cerpadla

Tato operace vede k Uplnému vymazani programovacich dat i

(Vychozi parametry). Pfipadné muzete pfi odpojovani stisknout viechny klavesy a

opétovné pripojeni ¢erpadla k napajeni. Postupujte nasledovné:

= Na hlavni obrazovce zvolte "FULL MENU".
* Prejdéte na polozku "SETUP" a vyberte moznost "FACTORY".
= Vyberte moznost "YES" a potvrdte.

Tuto operaci musi provadét kvalifikovany technicky personal.
Vyména pojistky vyZaduje dva kfizové Sroubovaky 3x16 a 3x15 a pojistku
stejného typu jako ta, ktera yhorela.

Postupuijte takto:

= Odpojte ¢erpadlo od elektrické sité a hydraulického systému.
= VySroubujte Srouby na zadni strané Cerpadla.

* Odstrante zadni ¢ast ¢erpadla, dokud nebude zcela oddélena od
pfedni ¢asti, avSak dokud nebude pfistupny obvod umistény na
predni Casti Cerpadla. Davejte pozor na pruzZinu umisténou na ose
vstfikovaciho knofliku.

= Vyhledejte pojistku a vyménte ji za pojistku stejné hodnoty.

- Davejte pozor na pruzinu mezi magnetem a osou vstfikovaciho
knofliku a znovu zasurite zadni ¢ast Cerpadla, dokud nedojde k

uplnému kontaktu s predni ¢asti.
» Utahnéte Srouby na Cerpadle.

HODNOTY POJISTEK
Prameér civky. 100 - 240 VAC
60
70 800 mA
80

Tuto operaci musi provadét kvalifikovany technicky personal.

Vymeéna desky vyzaduje dva kfizové Sroubovaky 3x16 a 3x15 a obvod se

stejnymi elektrickymi vlastnostmi (napajeni) jako vyménovana pojistka.
Postupujte nasledujicim zpasobem:

= Odpojte ¢erpadlo od elektrické sité a hydraulického systému.

= VySroubujte Srouby na zadni strané Cerpadla.

* Odstrante zadni ¢ast ¢erpadla, dokud nebude zcela oddélena
od predni ¢asti, a odpojte vSechny vodice pfFipojené k obvodu.

Davejte pozor na pruzinu umisté&nou na ose vstfikovaciho knofliku.

= Odstrarite Srouby upevriujici elektrickou desku.
= Po zaznamenani polohy vodic¢l (viz & Schéma zapojeni) vymérite

desku a upevnétdej k Cerpadlu utazenim upevrovaciho prvku (Srouby).

= Utahnéte Srouby na Cerpadle.
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Schéma zapojeni Obr. 38. Schéma zapojeni VMS MF / VMSA MF

VMS MF VERZE VMS MF
115-230 VAC VERZE 12 - 24 VDC
| I?ojistk{a tojistkﬂ r= | e
0l =
Magnet N N’I'_ B Magnet
I] I] apajeni I] I]
[he =l v [ne =
c s E¥ stup c g EL Vstup
N =3 - LI=II (=== N = = L=II [
eve!
L J L J eve!
Hladinovy kontakt Hladinovy kontakt
urovné pouze urovné pouze
navyzadani navyzadani
Napajeni |—
£
| o'istkal : f
Magnet poj Uroven
+ -
Vstup fr
signélu
0l

WHITE
YELLOW
BROWN

J
Obr. 39. Schéma zapojeni VMS MF pro
pfipojeni k pulznimu vodoméru s
Hallovou sondou
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Planovani
udrzby

Gdrzba

A Aby byly zaruéeny pozadavky na pitnost upravené pitné vody a
zachovani zlepSeni podle udaju vyrobce, musi byt toto zafizeni
kontrolovano NEJMENE jednou mésiéné.

OCHRANA OBSLUHY
VZDY pouzivejte bezpeénostni vybaveni v souladu s firemnimi
predpisy. V pracovnim prostoru, pfi instalaci, adrzbé a pfi manipulaci
s chemickymi latkami pouzivejte:

e Ochranna maska

e Ochranné rukavice

e Ochranné bryle

= Spunty do udi nebo sluchatka

» DalSi osobni ochranné prostredky, pokud jsou vyzadovany

APFed jakoukoli instalaci nebo u4drzbou vzdy vypnéte napajeni.
Nevypnuti napajeni by mohlo vést k vaznému zranéni.

A Veskeré servisni prace by mél provadét pouze zkuSeny a autorizovany
personal.
Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily.

Planovani udrzby zahrnuje nasledujici typy kontrol:

« Bézna udrzba a kontroly

« Ctvrtletni kontroly

= Rocni kontroly
Pokud je ¢erpana kapalina abrazivni nebo korozivni, pfiméfené zkratte kontrolni
intervaly.

BéZna udrzba a kontroly
PFi provadéni bézné udrzby provadéjte nasledujici operace:
= Zkontrolujte tésnost spoju a ujistéte se, Ze nedochazi k netésnostem.
= Zkontrolujte elektricka pfipojeni.
= Zkontrolujte, zda nevznikaji neobvyklé zvuky a vibrace (hluk nesmi prekrocit
hodnotu dbA uvedenou v navodu).
= Zkontrolujte tésnost Cerpadla a hadic.
= Zkontrolujte, zda na ¢astech Cerpadla a/nebo hadicich neni koroze.

Ctvrtletni kontroly
Kazdé tfi mésice provedte nasledujici operace:
= Zkontrolujte, zda je upevnéni stabilni.
= Pokud bylo €erpadlo v necinnosti, zkontrolujte mechanickou ucpavku a v pfipadé
potfeby ji vymérite.

Roéni kontroly
Jednou ro¢né provedte nasledujici operace:
= Zkontrolujte prutok ¢erpadla (musi odpovidat vykonu uvedenému na vyrobnim Stitku).
= Zkontrolujte tlak ¢erpadla (musi odpovidat tlaku uvedenému na vyrobnim Stitku).
» Zkontrolujte vykon ¢erpadla (musi odpovidat vykonu uvedenému na
vyrobnim Stitku).

Pokud vykon Cerpadla nesplfiuje pozadavky procesu a tyto pozadavky se
nezmeénily, provedte nasledujici kroky:

1. Demontuijte Cerpadlo.

2. Zkontrolujte erpadlo.

3. Vymérite opotfebované dily.
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Prutokové
kFivky
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VSechny Gdaje o prdtoku se vztahuji na méfeni provedena s H20 pfi 20 °C
a uvedeném protitlaku.

Pfesnost davkovani je +2 % pfi konstantnim tlaku +0,5 baru.

Obr. 40. Pritokové kfivky VMS MF

2001: I/h 1 bar 20 1804: I/h 4 bar 18
Téleso Cerpadla mod. J Téleso Cerpadla mod. K

L/h L/h
bar
bar
1802: I/h 2 bar 18 1504: 1/h 4 bar 15
Téleso ¢erpadla mod. K Téleso Cerpadla mod. K
Lh Lh
bar bar
1?02: I/h 2 bar 15 1010: I/h 10 bar 10
Téleso Cerpadla mod. K Téleso &erpadla mod. K
L/h Lh
bar bar
1005: I/h 5 bar 10 1004: I/h 4 bar 10
Téleso Cerpadla mod. K Téleso Cerpadla mod. K
Ln h

bar
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0307: 1/h 7 bar 3
Téleso Cerpadla mod.
KA

L/h
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Rozméry

ROZMERY

mm palec
A 106.96 421
B 210.44 8.28
o] 199.44 7.85
D 114.50 450
E 187.96 7.40
F 97.00 3.81
G 106.96 4.21
H 125.47 493
L 50.00 1.96
M 201.00 7.91
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Tabulka Davkovaci ¢erpadla se Siroce pouzivaji k davkovani chemickych produktd.
Egi]“gz'i‘simy V TABULCE CHEMICKE KOMPATIBILITY vyberte nejvhodné&ji material pro

davkovanou kapalinu. Informace v tabulce jsou pravidelné kontrolovany a jsou
povaZovany za spravné ke dni zvefejnéni. Udaje obsaZzené v tabulce vychazeji z
informaci poskytnutych vyrobci a jejich zku$enosti, ale protoZze odolnost materialt
zavisi na mnoha faktorech; tato tabulka je uvedena pouze jako prvotni voditko.
Vyrobce nenese za obsah tabulky Zadnou odpovédnost.
Tabulka 11. Tabulka chemické kompatibility.

Produkt Vzorec Ceram.| PVDF | PP | PVC 3312 PMMA | Hastel. | PTFE | FPM | EPDM | NBR | PE

Kyselina octova, max. CH3COOH 2 1 1 1 1 3 1 1 3 1 3 1

75%

Koncentrovana kyselina | HCI 1 1 1 1 3 1 1 1 1 3 3 1

chlorovodikova

Kyselina fluorovodikova | H2F2 3 1 3 2 3 3 2 1 1 3 3 1

40%

Kyselina fosfore¢na, 50%| H3PO4 1 1 1 1 2 1 1 1 1 1 3 1

Kyselina dusicna, 65% | HNO3 1 1 2| 3 2 3 1 1 1 3 3 | 2

Kyselina sirova 85% H2S04 1 1 1] 1 2 3 1 1 1 3 3 1

Kyselina sirova 98,5 % | H2S0O4 1 1 3| 3 3 3 1 1 1 3 3 |3

Aminy R-NH2 1 2 1] 3 1 - 1 1 3 3 1 1

Hydrogensiran sodny NaHSO3 1 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1

Uhligitan sodny (soda) | Na2CO3 2 1 1] 1 1 1 1 1 2 1 1 1

Chlorid Zelezity FeCl3 1 1 1] 1 3 1 1 1 1 1 1 1

Hydroxid vapenaty Ca(OH)2 1 1 1] 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Hydroxid sodny NaOH 2 3 1] 1 1 1 1 1 2 1 2 1

(kausticka soda)

Chlornan vapenaty Ca(0Cl)2 1 1 1 1 3 1 1 1 1 1 3 1

Chlornan sodny, 12,5% | NaOCI 1 1 2| 1 3 1 1 1 1 1 2 | 3

+NaCl

Manganistan draselny KMnO4 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 1

10%

Peroxid vodiku, 30 % H202 1 1 1] 1 1 3 1 1 1 3 3 1

Siran hlinity AI2(S04)3 1 1 1] 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Siran médnaty Cus04 1 1 1] 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1- Material s velmi dobrou chemickou odolnosti (doporu¢eno pouzivat).
2 - Material s mirnou chemickou odolnosti (mtze byt pouzit krat$i dobu).
3 - Material neni chemicky odolny (neni mozné pouzit).

Materialy pro
vyrobu
cerpadel
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Polyvinyldenfluorid (PVDF) - hlavice, ventily, fitinky, hadice
Polypropylenova (PP) - hlavice, ventily, Sroubeni, plovaky
PVC - hlavice ¢erpadel

Nerezova ocel (SS 316) - hlavice ¢erpadel, ventily
Polymethylmetakrylat akrylatovy (PMMA) - hlavice ¢erpadel
Hastelloy C-276 (Hastelloy) - Pruzina vstfikovaciho ventilu
Polytetrafluorethylen (PTFE) - Membrana

Fluorokarbon (FPM) - Tésnéni

Etylenpropylen (EPDM) - Tésnéni

Nitril (NBR). - Tésnéni

Polyethylen (PE) - Hadice




Vlastnosti
hadice

Technické vlastnosti hadic maji zasadni vyznam pro pfesné a bezpecné
davkovani.

Kazdy model cerpadla je dodavan vyrobcem pro optimalni fungovani
hydraulickych pfipojek podle davkovaciho vykonu.

Informace v tabulce jsou pravidelné kontrolovany a jsou povazovany za
spravné ke dni zvefejnéni. Udaje obsaZené v tabulce vychazeji z informaci
poskytnutych vyrobci a jejich zkuSenosti, ale protoZe odolnost materiald zavisi
na mnoha faktorech, je tato tabulka uvedena pouze jako prvotni voditko.
Vyrobce nenese za obsah tabulky Zadnou odpovédnost.

Tabulka 12. Vlastnosti hadic
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Obr. 42. RozloZeny pohled na ¢erpadlo VMS MF

TECHNICKE VLASTNOSTI
Nap3jeni:

Zdvihy cerpadla:

Saci vyska:

Teplota prostfedi: Teplota
roztoku:

Trida instalace:

Uroven znecisténi:
Slysitelny hluk:

Baleni a prepravni teplota:
Stupeni ochrany:
Maximalni provozni
vyska:

Maximalni relativni
vlihkost (nekondenzujici):
Cista hmotnost:

100 - 240 V AC (50/60 Hz)

0-180/min

1,5 metru (4,9 stopy)
0-45°C (32 - 113°F)
0-50°C (32 - 122°F)

Il

2

70,4 db(A)

-10 - 50°C (14 - 122°F)
IP65

2000mt (6561,68 stop)

95%
1,5Kg (3,3 Ib)



ZPRAVA O OPRAVE
PRILOZTE TENTO VYPLNENY A PODEPSANY FORMULAR K PREPRAVNIMU DOKLADU.

ODESILATEL
Nazev spolecnosti
Adresa

VYROBEK (viz Stitek éerpadlia)
KOD ettt a et enns
S/N (sériové ¢islo)

PROVOZNi PODMINKY

Misto instalace/popis

DAVKOVANT ChemIKALIT ..........ccvieiieiie e

Zahajeni provozu (datum) .......cccceeeeeveiiiiinneeenn. Doba provozu (pFibliZN€) .......ccceveeiiiiiiiiiiiiiiiiees
Odstrarite veskerou kapalinu uvnitf télesa ¢erpadla a vysuste jej PRED zabalenim do ptvodni krabice.

POPIS ZAVADY

MECHANICKE
Opotfebované dily

Rozbiti nebo jiné poSkozeni

Koroze ...

ELEKTRICKE
PFipojeni, konektor, kabely ..........ccooiiiirinieeee e

Ovladaci prvky (klavesnice, displej atd.) ........cccoerieriiriiinieee e

Elektronika

NETESNOSTI
Pfipojeni

Téleso ¢erpadla

NEVHODNY PROVOZ/PORUCHA/OSTATNI

Prohlasuji, Ze vyrobek neobsahuje zadné nebezpecné, biologické ani radioaktivni chemické latky.

Podpis osoby sestavujici informace Razitko spole¢nosti
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Likvidace vyrazenych zafizeni uzivateli

Tento symbol varuje pFed likvidaci vyrobku s béznym odpadem.
Respektujte lidské zdravi a zivotni prostfedi a odevzdejte vyfazené
zafizeni na uréeném sbérném misté pro recyklaci elektronickych a
eIektT(ick’ch zarizeni. DalSi informace naleznete na internetovych
strankach.

V8echny materialy pouzité pfi vyrobé davkovaciho €erpadla a pro tento
navod lze recyklovat, a tim pfispét k ochrané nevycislitelnych zdroju
zivotniho prostfedi na$i planety. Nevyhazujte Skodlivé materialy do
zivotniho prostfedi! Informujte se na prislusném uradé o recyklacnich
programech pro vasi oblast!
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